UPONO(

Uponor INOX

Informacje techniczne

RPO000228



Spis tresci

1 OPIiS SYStEMU.L.....oiveiiiirr i 3
1.1 Wskazniki braku zacCisku............cccooveiiiiniiiiiincceeceece 3
1.2 Elementy .3
2 Projektowanie.........cccooerrimninininnr e 4

2.1 Informacje 0goINe..........cocviiiiiiiiiiiiee e
2.2  Dopasowanie systemu

3 Przygotowanie do montazu.........ccccceeerreeiienrieesscscseennnens 8

3.1 Transport, przechowywanie i wydawanie..............cccoceeeeneen. 8
3.2  Prasy Uponor

4 MONEAZ.....ceiir e ————————— 9
41 Informacje 0goIne............ccooiiiiiiiii 9
4.2 Przeglad etapow instalacji.... .9
4.3  Test szCzelNOSCi.....cocvevevvireeiiieenene .. 9

4.4  Plukanie instalacji wody pitnej Uponor..... .. 10

5 Dane techniczne..........ccocoriiiiiiin e 1"
5.1 Uponor INOX wartos$ci Zeta...........ccceeeienieiieeiiiiic e 11
5.2 OpOry iNStalaci.......cccueerieiiiiiieiie et 11
5.3  RUry Uponor INOX.....c.ccoiiiiiiiiiiiiee it 14
5.4 OliNGiueiiiiiiieeeee s 14
5.5  Aprobaty i ZgodnoS$C........ccceiiiiiiiiiiii 14

2| Uponor INOX | Informacje techniczne



1 Opis systemu

System ztgczek zaprasowywanych ze stali nierdzewnej Uponor INOX
jest idealnym rozwigzaniem do dystrybucji wody pitnej, stal
nierdzewna gwarantuje wysoki poziom higieny i znaczng odpornos¢
na korozje.

Wytworzone w ten sposéb ztgcza sg niezwykle mocne, ale
wystarczajgco elastyczne, aby wytrzymac naprezenia wynikajace z
poczatkowego montazu oraz te, ktére wystepuja w normalnych
warunkach pracy, takich jak drgania, rozszerzalno$¢ cieplna itp.

Potgczenia zaciskowe do rur sg szybkie, tatwe i bez ryzyka.

Prasowanie powoduje dwie deformacje. Pierwsza z nich dociska
oring w uksztaltowanej komorze i gwarantuje hermetyczne
uszczelnienie rury. Drugie odksztatcenie zaréwno ksztattki, jak i rury,
tworzy potgczenie mechaniczne, odporne na poslizg i obrét. Wynik
operacji jest ,ostateczny”, poniewaz nie jest juz mozliwe oddzielenie
komponentéw i powrét do pierwotnego stanu.

r

j%«

SD0000090

Pozycja Opis

A Ztgczka zaciskowa
B O-ring

C Rura

D Folia "Press-Check"

'SD0000103
Rysunki sg przeskalowane.

Powstaty wielokgtny profil dociskowy zmienia sie w zaleznosci od
Srednicy, jest szesciokatny lub podobny do tréjkata, ale w kazdym
przypadku tworzy jednorodne potaczenie.

1.1 Wskazniki braku zacisku

Doswiadczenie méwi nam, ze absolutna wigkszo$c¢ nieszczelnosci w
systemie zaciskania jest spowodowana awarig procesu, albo ztgczka
jest nie zaprasowana albo zaprasowana nieprawidtowo. Znalezienie
tych ttoczen jest tatwe i skuteczne dzieki oringowi ,leak-path” i tulei
Jpress-check”.

Niewprasowany o-ring pozostawia wiele Sciezek dla wody/powietrza,
a wycieki sg wizualne/styszalne. Dobrze widoczny jest réwniez
nienaruszony rekaw foliowy na ztgczce, wskazujgcy na brak
zaprasowania. Po udanym zaprasowaniu rekaw jest rozdarty i w
razie potrzeby mozna go réwniez sprawdzi¢ dotykiem.

1.2 Elementy

Na system Uponor INOX sktadaja sie nastepujgce elementy:

Ztaczki zaprasowywane

UWAGA!

Szczegotowe informacje na temat zakreséw elementow,
wymiardw itp. sg dostepne w cenniku.

Zigczki zaprasowywane wykonane sg z austenitycznej stali
nierdzewnej 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2, AISI 316L) o $rednicach od
15 do 54 mm.

Na kazdym zaciskanym koncu ztgczki znajduje sie wyprofilowane
gniazdo, ktére przytrzymuje o-ring i prowadzi zaciskarke.

Pierscien foliowy stuzy jako wskaznik, czy przeprowadzono
prasowanie.

. Folia nieuszkodzona - ztgczka nie zostata zaprasowana.
. Rozerwanie folii - ztgczka zostata zaprasowana.

O-ring

SD00000S1

Jesli ztgczka nie jest zaprasowana, szczegélny profil oringu
identyfikuje nieregularny stan, zaréwno podczas préby szczelnosci,
jak i wizualnie/dzwigkowo, poprzez wyciek wody lub powietrza. Ta
cecha jest powszechnie znana jako ,nie zaci$nigte — nieszczelne”. Po
zaprasowaniu ztgczki o-ring z tatwos$cig zamyka wszystkie przeptywy,
zapewniajgc hermetyczne uszczelnienie .

Rury
Rury dostepne sg w $rednicach 15 - 54 mm.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne”.
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2 Projektowanie

2.1 Informacje ogolne

Odpornos¢ na korozje

2 Przestroga!

Unika¢ materiatéw izolacyjnych, uszczelniaczy lub tasm z
tworzyw sztucznych zawierajgcych chlor. 0,05%
rozpuszczalnych w wodzie jonéw chlorkowych.

Stosowaé wytacznie materiaty izolacyjne lub rury
izolacyjne o utamku masowym max. 0,05%
rozpuszczalnych w wodzie jonéw chlorkowych.

Korozja wewnetrzna

Woda pitna w zaden sposéb nie wptywa na stal nierdzewna, a
zastosowany materiat AISI 316L gwarantuje idealng higiene.

Korozja miedzyweztowa lub wiertnicza

W stali nierdzewnej korozja migdzyweztowa lub wiercona moze
wystgpi¢ tylko w wyjgtkowo agresywnych srodowiskach, gdy stezenie
chlorkéw jest znacznie wyzsze niz 250 mg/l (warto$¢ graniczna
tolerowana przez obowigzujgce przepisy).

Inne okolicznosci mogg prowadzié¢ do podobnie agresywnych
warunkow:

. Po oprdznieniu systemu powolne odparowanie pozostatej wody
moze podnies¢ poziom chlorkéw. Przeprowadz cyrkulacje
suchego powietrza przez system, aby upewni¢ sie, ze system
jest catkowicie suchy.

+  Stosowac wytacznie tasmy teflonowe bez chloru, konopie z
pasta uszczelniajgca niezawierajgca chlorkow lub tasmy
uszczelniajgce bez chloru.

* Uwazaj na przyktad na elektryczne przewody grzejne w poblizu.
Zrédta zewnetrzne mogg podnie$é temperature wody w rurze.
Nie powinna trwale przekraczac 60 °C z chwilowym max. 70 °C.
W przeciwnym razie moze zmienic strukture stali nierdzewne;j i
doprowadzi¢ do korozji miedzykrystaliczne;.

Korozja bimetaliczna (instalacja mieszana)

Stal nierdzewna jest odporna na korozje, nawet w uktadach, w
ktorych styka sie z metalami niezelaznymi (braz, miedz i mosigdz),
niezaleznie od kierunku przeptywu wody. Jesli jednak jest w
bezposrednim kontakcie ze stalg weglowa, moze wystgpic¢ korozja
bimetaliczna. Ryzyko to mozna zmniejszy¢, wstawiajac potgczenie z
metali niezelaznych miedzy dwa metale, lub mozna je catkowicie
wyeliminowag, stosujgc niezelazne elementy dystansowe o dtugosci
co najmniej 50 mm.

Nie nalezy tgczy¢ rur/ztgczek ze stali weglowe;j i nierdzewnej w
jednym systemie.

Korozja zewnetrzna
Nie nalezy uzywac poszycia filcowego lub poszycia z

podobnych materiatéw, poniewaz moze ono utrzymywac
wilgo¢ przez diugi czas i prowadzi¢ do korozji.

N —

Unikaj uktadania rur w bezposrednim kontakcie z
gruntem, cementem lub wodg morska.

Dtugotrwaty kontakt z chlorkiem lub jego zwigzkami o wysokim
stezeniu (np. sytuacje galwaniczne lub zadaszone baseny) moze
prowadzi¢ do korozji. W takich przypadkach zalecamy pokrycie rur

powtokg zamknigtokomoérkowa, zwracajgc uwage na natozenie
wodoodpornego kleju na miejsca ciecia i tgczenia. Alternatywnie
mozna uzy¢ ochronnej tasmy antykorozyjnej lub farby.

2.2 Dopasowanie systemu

Minimalna ilos¢ miejsca na prasowanie

18]}

C C

A
A4
A

'SD0000104

Szczeki zaciskowe M Prasa
tancuchowa M
ZRura [mm] 15 18 22 28 35 42 54
A [mm] 30 30 35 45 45 76 85
B [mm] 75 80 80 80 85 120 125
C [mm] 55 60 75 75 76 120 125
L [mm] 30 30 45 45 45 80 90

Dotyczy szczek zaciskowych 15 - 32 mm, nr art. 1119189 - 1119193

Obowigzuje dla tancuchéw zaciskowych 42 - 54 mm, nr art. 1119194
- 1119195

Minimalna odlegtos¢ potaczen

zaprasowanych

Rura [mm] D rin [mm]

—— 15 10

N 18 10

| 22 10

1 | doe 28 10

‘ 35 10

42 20

\ 54 20

Nl

'SD0000099

Dwa pofagczenia wsuwane zbyt blisko siebie moga pogorszy¢
szczelnosé potaczen. Zwrd¢ uwage na minimalne odlegtosci.
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Mocowanie

N —

D
Uchwyty mocujgce musza by¢ umieszczone w 0; IA'
=

o]
/5

odpowiedniej odlegtosci od siebie.

Jesli kotnierze s3 zbyt blisko siebie, rozszerzanie sie rury
nie moze zosta¢ wchtoniete. Moze to spowodowac
niebezpieczne napiecia i uszkodzenia. Obejmy mocujace
zbyt daleko od siebie mogg zwieksza¢ wibracje i
wzmacnia¢ hatas.

Srednica rury [mm] 15/18 22/28 35/42/54

Odlegtos¢ miedzy kotnierzami 1.5 25 3.5
statymi [m]

Kotnierze podtrzymujgce rury stuzg dwoém celom. Utrzymujg
instalacje rurowg we wtasciwej pozycji i kierujg rozszerzaniem
spowodowanym wahaniami temperatury.

—

SD0000098

Istniejg dwa rodzaje obejm: Nigdy nie montuj punktu statego na ztgczce.

+  state, ktére mocno blokujg rury (A)
*  przesuwne, ktére umozliwiajg ruch osiowy (B)

Piony i poziomy

476|4' ] ]
\

2N v
: v =
E 'SD0000096 |

Rura bez kompensatoréw zmian kierunku lub kompensatoréw < ” | “
rozprezania musi mie¢ tylko jeden staty uchwyt (A). W przypadku

dtugich rur kotnierz ten nalezy umiesci¢ w kierunku srodka odcinka, —
aby umozliwi¢ rozszerzanie w obu kierunkach. To rozwigzanie jest —
szczegolnie odpowiednie dla rur pionowych przechodzacych przez |
wiele pigter, poniewaz zmniejsza naprezenie odcinka. Ostroznie
uzywac przesuwnych obejm (B) jako dodatkowego podparcia,
upewniajgc si¢, ze nie ograniczajg ruchu osiowego rury.

6'

J
d B

-Il ||— Rury zabetonowane nie mogg stykac sig¢ bezposrednio z tynkiem,

SD0000100

musza by¢ owiniete w podktadke z elastycznego materiatu, takiego
jak wata szklana lub pianka z tworzywa sztucznego (A). W ten
spos@b mozna spetni¢ wymagania dotyczace izolacyjnosci
akustycznej, zawsze nalezy zapoznac¢ sie z lokalnymi wytycznymi i
przepisami.

SD00000S7
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Rura pod podioga pltywajaca

Wspotczynnik rozszerzalnosci stali nierdzewnej wynosi a = 0,0165
mm/(m x K).

Przyktad:

Rozszerzalnos¢ cieplna 20-metrowej rury ze stali nierdzewnej,
poddanej zmianie temperatury o 70 K (np. od -20° do +50°C) jest
nastepujaca:

AL =0,0165 mm/(m x K) x 20 m x 70 K = 23,1 mm

Wykres zapewnia bardziej praktyczny/efektywny sposéb okreslania
rozszerzalnosci cieplnej w zaleznosci od dtugosci rury i zmiennosci
temperatury.

[mm] [K]
50 = 100
s~ E
- - 90
Pt /’ F
40 e 80
[A] o F 70
P ’/ ”,‘ C
30 = P = 60
e - - T - i
L- ~ e
S — // = 50
e Pid - ey
20 //’é : i - — p—— - 40
RNt e = 30
el e — — Tk
PR - — _ -
10 Vv T — — 20
sooooston g — — — — c 10
= —. — T
. ; e — ——— :
Pozycja Opis - 5 10 15 20 25 30 [m]
) m
A Ptywajgca podtoga Dioooooe?
B Elastyczny materiat izolacyjny Pozycja Opis
c Masywna podioga A Rozszerzenie [mm]
D Warstwa izolacyjna B Diugosé rury [m]

Pod podtoga ptywajaca rury przebiegajg przez warstwe izolacyjng i
moga swobodnie sig rozszerzac. Kanaty pionowe muszg byc¢
owiniete elastycznymi materiatami izolacyjnymi. Ten sam rodzaj
owiniecia nalezy zastosowac¢ do rur przechodzgcych przez Sciany i
sufity.

Rozszerzanie rur

Rury metalowe mogg wydtuzac sie lub kurczy¢ w zaleznosci od
materiatu i temperatury, co nalezy wzig¢ pod uwage podczas
planowania instalacji.

Postepuj zgodnie z tymi trzema zasadami, aby zapewni¢ dobre
wyniki:

+  zostaw wystarczajgco duzo miejsca na wydtuzenia termiczne
*  w razie potrzeby uzyj kompensatoréw rozpreznych

. prawidtowo rozmies$¢ zaréwno punkty state jak i przesuwne

Podczas uktadania rurociggdéw rozroznij:

. Rury na wierzchu, w ktérych rozszerzanie jest pochtaniane przez
sam bieg, pod warunkiem, ze sg utozone prawidtowo.

*  Rury w bruzdach, ktére nie mogg mie¢ bezposredniego kontaktu
z tynkiem. Na przyktad owinigcie z wetny szklanej lub pianki z
tworzywa sztucznego zapobiega temu i moze réwniez spetniaé
wymagania dzwigkoszczelne.

. Rury pod podtogami ptywajgcymi uktadane sg w warstwie
izolacji i moga swobodnie rozszerza¢ sie. Kanaty pionowe
muszg by¢ pokryte elastycznymi materiatami izolacyjnymi. Ten
sam rodzaj powtoki nalezy natozy¢ na rury przechodzgce przez
Sciany i sufity.

Do obliczenia rozszerzalno$ci wzdtuznej stosuje sie nastepujgcy
wzor:

AL=axLxAT

AL to rozszerzenie w mm

a to wspotczynnik rozszerzalnosci materiatu wyrazony w mm/(m x K)
L to dtugos¢ rury w m

AT jest dopuszczalng réznicg temperatur w K

Rozszerzenie wzdtuzne w rurach ze stali nierdzewnej
Kompensacja wydiuzen

Kompensator w ksztatcie litery U

Okresl diugos¢ kompensacji za pomocg kompensatora w ksztalcie
litery U dla szacunkowego wydtuzenia.

Lu [m]
2.0
{54
/
15 | _a
' P I ; | —|35
//_—‘ ————— — - — 28
T - 22
1.0 = 1 == 18
A LT _J-"ZL
’//,;’/—//’/’—: ,//// 15
bl T
[ LT AT ]
05 - T — ~
L=
|
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
AL [mm]

DI000006E
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Kompensator w ksztalcie litery Z i
Okresl dtugo$é kompensacji za pomoca kompensatora w ksztalcie — - Iﬂ
litery Z dla oszacowanego wydtuzenia.
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3 Przygotowanie do montazu

3.1 Transport, przechowywanie i
wydawanie

N —

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ostroznosci, aby
unikng¢ uszkodzenia i zanieczyszczenia przez brud i
wilgo¢ podczas transportu i przechowywania rur i
ksztattek.

Zwr6¢ uwage na zmiany temperatury, ktére mogg
powodowac kondensacje.

Przestroga!

Unikaj uktadania cigzkich materiatéw na ksztattki i
rzucania nimi. Moze to spowodowa¢ odksztatcenia i
uszkodzenia gwintéw, zmniejszajgc ich szczelnos¢.

Przestroga!

Unikaj kontaktu miedzy stalg nierdzewng a stalg
weglowa.

Przestroga!

A

3.2 Prasy Uponor

Koncepcja systemu Uponor opiera sie na doskonatej wspotpracy
wszystkich poszczegdinych elementow systemu. Wszystko do siebie
pasuje i zostato przetestowane i zatwierdzone dla danego obszaru
zastosowania. Zaciskarki Uponor stanowig integralng czes¢
deklaracji odpowiedzialnosci firmy Uponor i umozliwiajg bezpieczny i
nieskomplikowany montaz ztgczek.

Wycigganie rur musi odbywac sie indywidualnie i bez
przeciggania, aby unikngé zarysowan.

Y

Narzedzia do montazu ztgczek

»  Sprawdzone zaciskarki i szczeki zaciskowe renomowanych
producentéw

Zaciskarki opcjonalnie zasilane z akumulatora lub 230 V

Element deklaracji odpowiedzialnosci Uponor

Zalecenia dotyczace szczek/fancuchéow
zaciskowych Uponor

UWAGA!

W przypadku stosowania w instalacjach wody pitnej co
12 miesigcy nalezy przeprowadza¢ kontrole szczek/
fancuchow prasy.

Wszystkie narzedzia Uponor podlegajg cyklowi kontroli opisanemu w
instrukcji obstugi.

Szczeki zaciskowe i fancuchy zaciskowe firmy Uponor sg specjalnie
zaprojektowane do uzytku z zaciskarkami akumulatorowymi Uponor
UP 110 (1083612) i UP 75 oraz zaciskarka elektryczng Uponor UP
75 EL (1007082).
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4 Montaz

4.1 Informacje ogolne

N —

To jest system przewodzacy prad elektryczny!

Potencjalne czesci wyréwnujgce metalowe rury
wodociggowe muszg by¢ uwzglednione w gtéwnym
wyréwnaniu potencjatéw budynku.

Ta praca musi by¢ wykonywana przez przeszkolony
personel.

N —

W przypadku stosowania elektrycznego ogrzewania
temperatura wewnetrznej Scianki rury nie moze
przekraczac¢ 60 °C.

Nalezy przestrzegac¢ instrukcji montazu producenta
ogrzewania sladowego.

UWAGA!

Gig¢ rury systemu Uponor INOX tylko na zimno i
standardowymi narzedziami do giecia. W celu okreslenia
przydatnosci narzedzia do gigcia i okre$lenia promieni
giecia nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
producenta narzedzia do giecia.

Promien giecia: Giecie za pomoca narzedzia do giecia r
>3,5xd(d <28 mm)

4.2 Przeglad etapow instalacii

UWAGA!

Instalacja musi zosta¢ przeprowadzona przez
kompetentng osobe, zgodnie z lokalnymi normami i
przepisami.

UWAGA!

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi tutaj i
dodatkowymi instrukcjami dostarczonymi z
komponentami i narzedziami lub pobranymi z
WWw.uponor.com.

1. Zaznacz gtebokos¢ ztgczki na rurze, aby zapewni¢ petne
wsunigcie.

510000416

2. Zapomoca odpowiedniego narzedzia zacisng¢ ztgczke na rurze
i wizualnie sprawdzi¢ wynik.

510000417

4.3 Test szczelnosci

UWAGA!
Nota prawna:

Proby cisnieniowe sg ustugami pomocniczymi w ramach
umowy o dziefo i cze$cig realizacji umowy przez
Wykonawce, nawet jesli nie zostaty wyraznie wymienione
w opisie ustug.

Zgodnie z obowigzujgcymi normami przed
uruchomieniem systemu nalezy przeprowadzi¢ prébe
ci$nieniowa.
Podobnie jak wszystkie systemy dystrybucji wody pitnej, system
Uponor musi zostaé¢ poddany probie cisnieniowej zgodnie z normg
PN EN 806-4.

Przed probg cisnieniowg nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie elementy
instalacji sg fatwo dostepne i widoczne, na przyktad w celu
zlokalizowania nieprawidtowo zainstalowanych tgcznikow.

Zaleca sie przeprowadzenie proby cisnieniowej sprezonym
powietrzem lub gazami obojetnymi, jesli system ma pozostac
nienapetniony. Moze tak by¢ w przypadku, gdy nie mozna
zagwarantowac regularnej wymiany wody najpdzniej po siedmiu
dniach.

Test szczelnosci musi by¢ udokumentowany przez odpowiedzialnego
specjaliste w protokole z testu szczelnosci, z uwzglednieniem
uzytych materiatéw. Szczelno$é systemu musi zosta¢ zweryfikowana
i potwierdzona.

Ten raport jest dostepny w centrum pobierania ustug firmy Uponor.

Ot

Test szczelnosci sprezonym
powietrzem lub gazami obojetnymi

1C0000053

www.uponor.com/services/
download-centre

UWAGA!

Zawsze bierz pod uwage aktualne lokalne normy i
przepisy.

Po prébie szczelnosci z uzyciem wody, w niektorych czesciach
instalacji moze pozosta¢ woda resztkowa pomimo doktadnego
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oproznienia. Ta przedtuzajgca sie stagnacja jest idealng pozywka dla
bakterii. Z tego powodu zaleca sie przeprowadzanie prob szczelnosci
za pomoca sprezonego powietrza lub gazéw obojetnych, zwtaszcza
w budynkach o wysokich wymaganiach higienicznych, takich jak
szpitale, domy spokojnej starosci czy obiekty sportowe. Nastepnie
przeptucz i napeij system przefiltrowang woda z kranu na krotko
przed uruchomieniem.

Proba cisnieniowa bezolejowym sprezonym powietrzem lub gazami
obojetnymi (zwykle azotem lub dwutlenkiem wegla) jest
przeprowadzana w dwoch etapach: proba szczelnosci i préba
obcigzenia.

Sprawdz wzrokowo wszystkie potaczenia rurowe przed probg
szczelnosci.

Manometr uzyty w tescie musi mie¢ odpowiednig doktadno$¢ 1 mbar
w zakresie wskazan mierzonego cisnienia. Poddaj system cisnieniu
préobnemu 150 mbar (150 hPa). W przypadku pojemnosci systemu do
100 litréw czas testu musi wynosic¢ co najmniej 120 minut. Wydiuz
wymagany czas o 20 minut na dodatkowe 100 litrow.

Podczas testu nie moze wystapi¢ wyciek na ztgczach.

W celu wykonania testu obcigzeniowego zwigksz cisnienie do max. 3
bar (dla $rednicy zewnetrznej rury < 54 mm) lub max. 1 bar (dla
$rednicy zewnetrznej rury > 54 mm). W przypadku pojemnosci
systemu do 100 litréw czas testu musi wynosi¢ co najmniej 10 minut.

4.4 Plukanie instalacji wody pitnej
Uponor

UWAGA!

Przewody instalacji wodociggowej Uponor nalezy
przeptukaé wodg czystg pod lokalnym cisnieniem
zasilania i zgodnie z normg PN EN 806-4, rozdziat 6.2.2,
chyba ze w umowie uzgodniono lub jest wymagana inna
procedura ptukania.

Woda wodociggowa uzywana do ptukania musi by¢
przefiltrowana (filtr zgodny z normg PN EN 13443-1).

Ptukanie moze nastgpi¢ tylko bezposrednio przed wtasciwym
uruchomieniem.

Aby zapewni¢ nieograniczone bezpieczenstwo eksploatacji, proces
ptukania musi usung¢ zanieczyszczenia i pozostatosci montazowe z
wewnetrznych powierzchni rur i elementéw systemu. Zapewnia to
wysokg jakos¢ wody wodociggowej i zapobiega uszkodzeniom
korozyjnym oraz awariom zaworéw i urzgdzen.

Proces ptukania musi by¢ udokumentowany przez odpowiedzialnego
specjaliste w protokole ptukania.

Protokét jest dostepny w centrum pobierania ustug Uponor.

1C0000053

- www.uponor.com/services/

download-centre

Ptukanie

W obrebie jednej kondygnaciji catkowicie otworzy¢ punkty poboru,

zaczynajgc od punktu poboru najbardziej oddalonego od pionu. Po
czasie ptukania wynoszacym 5 minut w ostatnim otwartym punkcie
ptukania, zamkng¢ jeden po drugim zawory w odwrotnej kolejnosci.

Warunki:

*  Woda z kranu uzywana do sptukiwania musi by¢ filtrowana.

*  Armatura konserwacyjna (odciecia podtogowe, odciecia
wstepne) musi by¢ catkowicie otwarta.

*  Wrazliwe tgczniki i aparature nalezy usunac i zastapi¢
adapterami lub zmostkowac elastycznymi przewodami.

. Nalezy usung¢ aeratory i ograniczniki przeptywu.

Po procesie ptukania wodag wszystkie wbudowane filtry i filtry przed
zaworami muszg zosta¢ wyczyszczone.



5 Dane techniczne

5.1 Uponor INOX wartosci Zeta

DN 12 DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
Srednica zewnetrzna rury [mm]

15 18 22 28 35 42 54
TROJINIK Rozgatezienie przy podziale TA = 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
przeptywu v
Rozgatezienie przy podziale TD - =V 02 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1 0.1
przeptywu '
Odwrotny bieg rozgatezienia przy TG — =V 11 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.2
podziale przeptywu i
Odwrotny bieg rozgatezienia przy TVA vi 15 1.5 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
potaczeniu przeptywu oy
Potgczenie przeptywéw w przelocie TVD } 3.0 2.9 2.8 2.7 2.7 2.6 2.6
V— —»
Potaczenie przetywow w TVG V= = 4.0 3.3 3.1 3.0 29 29 29
rozgatezieniu i
LUK 90° W90 =V 05 0.4 0.4 0.3 0.3 0.3 0.3
i
LUK 45° W45 v 0.3 0.3 0.3 0.3 0.2 0.2 0.2
t
REDUKTOR RED r — 0.2 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1
MUFA MU 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
=
5.2 Opory instalaciji
Dane og()lne Do obliczenia jednostkowego spadku cisnienia stosuje sie

nastepujgcy wzor:
Woda, ktéra ptynie w rurach, stopniowo traci cisnienie ze wzgledu na
v Y o A R =Axp x v?(2 xd)
rézne opory jakie napotyka. Te opory wynikajg z oporow liniowych rur
lub pojedynczych warunkow przypadkowych, takich jak zmiany A to wspotczynnik tarcia rury
kierunku, redukcje, rozgatezienia itp. p to gestosé plynu wyrazona w kg/m?
v jest predkoscig ptynu wyrazong w m/s

Catkowity spadek cisnienia dla systemu rurowego oblicza sie¢ wedtug . P .
d jest wewnetrzng Srednicg rury w mm

nastepujgcego wzoru:
Ap= Ap1 + Ap2 Zapoznaj. S|e, réwniez z ponizszymi tabelami, aby skutecznie okresli¢
spadek cis$nienia.

Ap to catkowity spadek cisnienia
Ap1 to spadek cisnienia na odcinkach prostych
Ap2 to spadek cisnienia z powodu oporéw miejscowych

Oblicznia

Do obliczenia spadku ci$nienia w rurach prostych stosuje sie
nastepujacy wzor:

Ap1 =R x|
>R jest wynikiem R1 x 11+ R2x 12+ ...+ RnxIn
R jest jednostkowym spadkiem ci$nienia wyrazonym w mbar lub w

Pa/m
| jest prostg dtugoscig rury w m

Uponor INOX | Informacje techniczne | 11



Rozmiar nominalny Wymiary rur - Srednica zewnetrzna x grubos¢ scianki

D i xs/$r.xt [mm] 15x1.0 18x1.0 22x1.2 28x1.2

Dj./ip [mm] 13.0 16.0 19.6 25.6

Szczytowe natezenie r v r v r v r v
przepltywu [mbar/m] [i/s] [mbar/m] [I/s] [mbar/m] [i/s] [mbar/m] [I/s]
Vp [l/s]

0.05 22 0.4 0.8 0.2 0.3 0.2 0.1 0.1
0.10 7.3 0.8 2.7 0.5 1.1 0.3 0.3 0.2
0.15 14.8 1.1 5.5 0.7 2.1 0.5 0.6 0.3
0.20 24.5 1.5 9.1 1.0 3.5 0.7 1.0 0.4
0.25 36.2 1.9 13.5 1.2 5.1 0.8 14 0.4
0.30 50.0 23 18.6 1.5 71 1.0 2.0 0.6
0.35 65.6 2.6 243 1.7 9.3 1.2 2.6 0.7
0.40 83.2 3.0 30.8 2.0 11.7 1.3 3.3 0.8
0.45 102.5 34 38.0 22 14.4 1.5 4.0 0.9
0.50 123.7 3.8 45.7 25 17.3 1.7 4.9 1.0
0.55 146.6 4.1 54.2 2.7 20.5 1.8 5.7 1.1
0.60 171.3 45 63.2 3.0 23.9 2.0 6.7 1.2
0.65 197.5 4.9 72.9 3.3 27.6 22 7.7 1.3
0.70 2255 5.3 83.2 3.5 31.5 23 8.8 1.4
0.75 94.2 3.8 35.6 25 10.0 1.5
0.80 105.6 4.0 39.9 2.7 11.1 1.6
0.85 117.8 4.3 445 29 12.4 1.7
0.90 130.4 4.5 49.2 3.0 13.7 1.8
0.95 143.7 4.8 54.2 3.2 15.1 1.9
1.00 157.6 5.0 59.4 3.3 16.5 1.9
1.05 64.8 35 18.0 2.1
1.10 70.4 3.7 19.6 2.1
1.15 76.3 3.8 21.2 2.3
1.20 82.3 4.0 22.9 23
1.25 88.6 4.2 23.9 24
1.30 95.0 43 26.4 25
1.35 101.7 4.5 28.2 2.6
1.40 108.6 4.6 30.1 2.7
1.45 115.6 4.8 32.0 2.8
1.50 122.9 5.0 34.0 29
1.55 36.1 3.0
1.60 38.2 3.1
1.65 40.4 3.2
1.70 42.6 3.3
1.75 44.9 34
1.80 47.2 3.5
1.85 49.6 3.6
1.90 52.0 3.7
2.00 54.5 3.8
2.05 57.0 3.9
2.10 59.6 4.0
2.15 62.2 4.1
2.20 64.3 4.2
225 67.7 4.3
2.30 70.5 4.4
2.35 82.8 4.8
2.40 86.0 4.9
245 89.2 5.0
2.50 925 5.1
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Rozmiar nominalny Srednica zewnetrzna rury x grubo$é scianki

D i xs/$r.xt [mm] 35x1,5 42x1,5 54x1,5

Dj./ip [mm] 32 39 51

Szczytowe natezenie r v r v r v
przepltywu [mbar/m] [i/s] [mbar/m] [i/s] [mbar/m] [I/s]
Vp [l/s]

0.2 0.3 0.2 0.1 0.2 0 0.1
0.4 1.1 0.5 0.4 0.3 0.1 0.2
0.6 2.3 0.7 0.9 0.5 0.3 0.3
0.8 3.8 1.0 1.5 0.7 0.4 0.4
1.0 5.7 1.2 22 0.8 0.6 0.5
1.2 7.9 1.5 3.1 1.0 0.8 0.6
1.4 10.3 1.7 4.0 1.2 1.1 0.7
1.6 13.1 2.0 5.1 1.3 1.4 0.8
1.8 16.2 22 6.3 1.5 1.7 0.9
2.0 19.5 25 7.6 1.7 2.1 1.0
22 23.1 2.7 9.0 1.8 25 1.1
24 271 3.0 10.5 2.0 2.9 1.2
26 31.2 3.2 12.1 2.2 3.3 1.3
2.8 35.7 3.5 13.8 2.3 3.8 1.4
3.0 40.4 3.7 15.6 25 43 1.5
3.2 45.4 4.0 17.5 2.7 4.8 1.6
34 50.6 4.2 19.5 2.9 54 1.7
3.6 56.1 4.5 21.7 3.0 6.0 1.8
3.8 61.9 4.7 23.9 3.2 6.6 1.9
4.0 67.9 5.0 26.2 34 7.2 2.0
4.2 741 52 28.6 3.5 7.9 21
4.4 31.1 3.7 8.6 2.2
4.6 33.7 3.9 9.3 2.3
4.8 36.3 4.0 10.0 24
5.0 39.1 4.2 10.8 25
52 421 4.4 11.6 26
5.4 45.0 4.5 12.4 2.7
5.6 48.0 4.7 13.2 2.7
5.8 51.1 4.9 14.1 2.8
6.0 54.4 5.0 14.9 29
6.2 15.9 3.0
6.4 16.9 3.1
6.6 17.8 3.2
6.8 18.7 3.3
7.0 19.7 34
7.2 20.7 35
7.4 21.8 3.6
7.6 22.9 3.7
7.8 24.0 3.8
8.0 25.1 3.9
8.2 26.3 4.0
8.4 27.4 41
8.6 28.6 4.2
8.8 29.9 4.3
9.0 311 4.4
9.2 324 4.5
9.4 33.7 4.6
9.6 35.0 4.7
9.8 36.3 4.8
10.0 37.6 4.9

Uponor INOX | Informacje techniczne |13



5.3 Rury Uponor INOX

Opis
Materiat

Wartos¢

Stal nierdzewna austenityczna
1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2, AISI
316L)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie

490 - 690 N/mm?

Granica plastycznosci = 190 N/mm?
Wydtuzenie liniowe 240 %

Promien giecia 23.5xd (=28 mm)
Chropowato$¢ rur 0.0015 mm
Przewodnictwo cieplne 15 W/(m x K)

Wspotczynnik rozszerzalnosci
liniowej

0.0165 mm/(m x K)

Srednica Srednica DN  Objetosé Waga Waga z
zewnetrzn  wewnetrz wody pustej woda10°C
axGrubos na[mm] [/m] rury[kg/m] [kg/m]
¢ Sciany

dxs [mm]

15.0x1.0 13.0 12 0.133 0.351 0.484
18.0x1.0 16.0 15 0.201 0.426 0.627
220x1.2 196 20 0.302 0.625 0.927
28.0x1.2 256 25 0.514 0.805 1.319
35.0x1.5 320 32 0.804 1.258 2.062
420x1.5 39.0 40 1.195 1.521 2.716
54.0x1.5 51.0 50 2.043 1.972 4.015
Dtugos$¢ sztangi: 6000 mm

5.4 O-ringi

Pozycja Wartos¢

Materiat Czarny EPDM

Srednica 15 - 54 mm

Zakres temperatury -20-+120 °C

Cisnienie

maksymalnie 16 bar

Maksymalne podcisnienie

-0.8 bara (ci$nienie bezwzgledne:
0.2 bara)

5.5 Aprobaty i zgodnosc¢

System Uponor INOX jest certyfikowany do zastosowan w wodzie
pitnej zgodnie z nastepujgcymi normami i wytycznymi wraz z
odpowiednimi (operacyjnymi) limitami i tolerancjami.

+  DVGW W 534
+  DVGW GW 541
+  DVGWW 270
*  Kiwa BRL-K774
+  Kiwa BRL-K762

Instalacja mieszana

UWAGA!

Deklaracja gwarancji firmy Uponor:

Aby otrzymac formularz rejestracyjny, nalezy
skontaktowac si¢ z lokalnym oddziatem firmy Uponor.

UWAGA!

Komponenty z réznych systeméw Uponor mozna
mieszac ze sobg tylko wtedy, gdy firma Uponor wyraznie
zaznaczy taka opcje.

Opinie i interpretacje réznig sie w odniesieniu do instalacji
mieszanych, a na rynku istniejg ré6zne informacje dotyczace
nieograniczonej kompatybilnosci z naszymi produktami, dlatego firma
jako srodek ostroznosci stwierdza, co nastepuje: Firma gwarantuje
zgodnosci odpowiednich produktéw innych firm z naszymi
produktami.

Dokumentacja dostepna dla firmy Uponor od dostawcow/
producentéw zewnetrznych stwierdza, ze nie jest oczywiste, ze
deklarowana przez nich kompatybilnos¢ jest objeta petng gwarancja.

W przypadku instalacji mieszanych 10-letnia Deklaracja Gwarancyjna
firmy Uponor zasadniczo nie bedzie wystawiana na komponenty
firmy Uponor. Obowigzuje ustawowy okres gwaranciji.

Ztacza przejsciowe

RP0000225

Dostepne sa ztaczki przejsciowe pomiedzy systemem Uponor INOX
a rurami wielowarstwowymi Uponor.
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