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1 A rendszer leirasa

Az Uponor INOX rozsdamentes acélbdl készult préscsatlakozo
rendszer idedlis megoldas ivovizellatasra, mivel a rozsdamentes acél
magas szintl higiéniat és jelentds korrézidallosagot biztosit.

Az igy létrehozott kétések rendkiviil erések, de elég rugalmasak
ahhoz, hogy ellenalljanak a telepitéskor keletkezé és a normal Gzemi
kortilmények kozott, példaul a rezgések és a hétagulas
kovetkeztében fellépd feszlltségeknek.

A préscsatlakozds cs6kodtések gyorsak, egyszerliek és
kockézatmentesek.

A préselés két alakvaltozast eredményez. Az elsé 6sszenyomja az
O-gydrit a formazott kamraban, és garantélja a cs6 viztémorségét. A
szerelvényt és a csGvezetéket is érintd masodik alakvaltozas
csuszas- és elforgatasallo fizikai kdtést hoz létre. A mivelet
eredménye "oldhatatlan kétés", mivel az alkatrészeket nem lehet
szétvalasztani és visszatérni az eredeti allapotba.

r

j%«

SD0000090

Megjelolés Leiras

A Préscsatlakozé

B O-gyUri

C Cs6vezeték

D "Présellendr" hively”

Az abrak eltulzottak.

A kapott sokszogl présprofil az atméré szerint valtozik. Lehet
hatszégletli vagy haromszdg alaku, de minden esetben egy homogén
kotést hoz létre.

1.1 Vizualis présjelzések

A tapasztalat azt mutatja, hogy a préskoétéses rendszerek
szivargasanak abszolut tobbségét szerelési hiba (hem megfelel6
vagy elmarado préselés) okozza. A hibas kdtések beazonositasat a
"szivargéutas" O-gylrik és "présellendr" huvelyek teszik egyszeriivé
és hatékonnya.

A préseletlen O-gy(rik tobb utat hagynak a viz/levegé szamara, igy
a szivargas lathatd/hallhato. Szintén jol lathatdan jelzi a préselés
elmaradasat a szerelvények sértetlen féliahuvelye. A sikeres
préselést kdvetdéen a hiively leszakad, sziikség esetén tapintassal is
ellendrizhetd.

1.2 Alkatrészek

Az Uponor INOX rendszer a kovetkezé alkotoelemekbdél épiil fel:

Préscsatlakozok

MEGJEGYZES

Az alkotéelemek valasztékara, méretekre stb. vonatkozé
részletes informaciok az termékkataldogusban talalhatok.

A préscsatlakozok ausztenites rozsdamentes acélbdl készlilnek
(1.4404; X2CrNiMo 17-12-2, AISI 316L), 15 és 54 mm kozotti
atmérdvel.

A préscsatlakozok valamennyi préselhetd végén egy formazott Glék
talalhato, amely megtartja az O-gy(rQt és megvezeti a
présszerszamot..

A foliagydrd jelzi, hogy tortént-e préselés.

*  Afolia sértetlen - az idomot nem préselték le.
«  Afolia szakadt - az idom le lett préselve.

O-gydiri

SD00000S1

Ha az idom nincs lepréselve, az O-gyiri kilonleges profilja levegé
és vizszivargassal segit beazonositani a helytelen allapotot
vizudlisan/hallhatéan és a nyomasproba soran is. Ezt a jellemzét
altalaban ugy hivjak, hogy ,préseletlen/témitetlen”. Az idom
lepréselése utan az O-gylrl kdnnyen lezarja az 6sszes kiaramlast,
biztositva a hagyomanyos tipushoz hasonlé viztémorséget.

Csovek
A cs6vezetékek 15 - 54 mm kozotti atmérében kaphatok.

Tovabbi informacidkért lasd a ,miiszaki adatok” cimii fejezetet.
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2 Tervezés és dizajn

2.1 Altalanos informaciok

Korroziéallésag

2 Figyelem!

Kertlje a kloridtartalmu szigetel6anyagokat,
tomitéanyagokat vagy miianyag szalagokat. Legfeljebb
0,05 m/m% vizben oldédé kloridiontartalmu
szigetel6anyagot vagy szigetelé cs6héjt hasznaljon.

Csak olyan szigetel6anyagokat vagy szigetel6csoveket
hasznaljon, amelyek témegaranya legfeljebb 0,05%
vizben old6do kloridion.

Belso6 korrozio

Az ivéviznek semmilyen hatasa nincs a rozsdamentes acélra, és a
felhasznalt AISI 316L anyag tokéletes higiéniat garantal.

Szovetszerkezeti vagy furasi korrozio

Rozsdamentes acél esetében szbvetszerkezeti vagy furasi korrézié
csak rendkivul agressziv kdrnyezetben fordulhat el6, ha a
kloridkoncentracio jelentésen meghaladja a 250 mg/I-t (a jelenlegi
térvények altal megengedett hatarérték).

Mas koriulmények hasonléan agressziv feltételekhez vezethetnek:

*  Arendszer lelritése utan a maradék viz lassu elparolgasa
megndvelheti a kloridkoncentraciét. Fuvassa at a rendszert
szaraz levegdvel, hogy a rendszer teljesen kiszaradjon.

+  Kizarélag klormentes teflonszalagot, kloridmentes
tomitépasztaval vagy klérmentes tomitészalaggal ellatott kendert
hasznaljon.

. Ugyeljen példaul a kézelben 1évé elektromos fiitékabelekre. A
kils6 héforrasok novelhetik a csében 1évd viz hémérsékletét. A
h&mérséklet nem lehet tartésan magasabb 60 °C-nal, illetve
atmenetileg max. 70 °C-nal. Kiilbnben megvaltozhat a
rozsdamentes acél szerkezete, ami kristaly-hatarmenti
korré6zidhoz vezethet.

Bimetal korrézié (vegyes telepités)

A rozsdamentes acél ellenall a korrézidonak még olyan rendszerekben
is, ahol szinesfémekkel (bronz, réz és sargaréz) érintkezik,
fuggetlendl a viz aramlasi iranyatdl. Ha azonban kézvetlenl
érintkezik szénacéllal, bimetal korrézié fordulhat el8. Ez a kockazat
csOkkenthetd, ha a két fém kozotti kotést szinesfém szerelvénnyel
készitik el, vagy teljesen kikliiszébolhet6 a legalabb 50 mm hosszu
szinesfém kdzdarabok alkalmazasaval.

Ne kOssOn Ossze szénacél és rozsdamentes acél csoveket/idomokat
egy rendszerben.

Feliileti korrézié
& Ne hasznaljon filc vagy hasonlé anyagu bilincshivelyt,

mert az hosszu ideig tarthatja a nedvességet, ami
korréziéhoz vezethet.

Kertllje a cs6vezetékek kozvetlen érintkezését a talajjal,
cementtel vagy tengervizzel.

A magas kloridkoncentracioval vagy annak vegydleteivel (példaul
galvanikus helyzetek vagy fedett Uszémedencék) valé tartés
érintkezés korréziot okozhat. llyen esetekben javasoljuk, hogy a
csoveket burkolja be zart cellas szigeteléssel, lgyelve arra, hogy

vizall6 ragasztot alkalmazzon a vagasi és csatlakozasi pontokban.
Alternativ megoldasként korr6zidvédé szalag vagy festék is
hasznalhaté.

2.2 A rendszer szerelése

A préseléshez szilkkséges minimalis
helyigény

O

A
A4

'SD0000104

M préspofak M préslanc
@& Cs6 [mm] 15 18 22 28 35 42 54

A [mm] 30 30 35 45 45 76 85
B [mm] 75 80 8 8 8 120 125
C [mm] 55 60 75 75 76 120 125
L [mm] 30 30 45 45 45 80 )

A 15-32 mm-es, 1119189-1119193 cikkszamu préspofakra érvényes

Ervényes 42 - 54 mm-es nyomolancokra, cikkszam 1119194 -
1119195

Préscsatlakozok minimalis tavolsagai

@ Csé [mm] dpin [Mm]
—r 15 10
) 18 10
T 22 10
I 28 10
| 35 10
42 20
\ 54 20

l

'SD00000%9

Ha két préscsatlakozo tul kdzel keril egymashoz, az veszélyeztetheti
a kotések tomorségét. Vegye figyelembe a minimalis tavolsagokat.
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Rogzités
[\ [y

D
A rogzitébilincseket egymastol megfelel6 tavolsagra kell 0; IA'
=

o]
/5

elhelyezni.

Ha a bilincsek tul kézel vannak egymashoz, a csévek
nem tudnak tagulni. Ez veszélyes fesziiltségeket és
karokat okozhat. Ha a régzitébilincsek tul messze
vannak egymastdl, az névelheti a rezgéseket és a

zajokat.
Cso6atmérdé [mm] 15/18 22/28 35/42/54 E
Fix megfogasok kozétti tavolsag 1.5 25 3.5

[m]

A csébilincsek kettds célt szolgalnak. Megfelel6 helyzetben tartjak a
csOrendszert, és szabalyozzak a hémérséklet-ingadozas altal okozott
tagulast.

—

SD0000098

Kétféle bilincs létezik: Soha ne szereljen fix megfogast cséidomra.

«  fix, amely egy helyben rogziti a csévezetékeket (A); . ,
Csovezetékek falhoronyban

»  csuUszo, amely tengelyiranyu elmozdulast tesz lehetévé (B).

476|4' ] ]
\

2N v
: v =
E 'SD0000096 |

Iranyvaltas és kompenzator nélkiili csévezetékeket csak egy fix < | | | | |
bilinccsel (A) szabad szerelni. Hosszu csévezetékek esetében ezt a

bilincset a cs6szakasz kdzepe felé kell elhelyezni, hogy mindkét —

iranyban tagulhasson. Ez a megoldas kulénosen alkalmas tébb —
emeleten athalado felszallok esetében, mert csokkenti az
agvezetékekre hato feszlltségeket. Tovabbi alatamasztashoz
hasznaljon koriltekintéen csuszo6 bilincseket (B), Ggyelve arra, hogy
ne korlatozzak a csévezetékek hossziranyd elmozdulasat.

6'

J
d B

-Il ||— A falhoronyba szerelt csdvek nem érintkezhetnek kozvetlenil a

SD0000100

vakolattal. Be kell bugyolalni valamilyen rugalmas anyaggal (pl.
Uveggyapot vagy mianyaghab (A)). Ez a szerelésimod a
gondoskodik a megfelelé hangszigetelésrél is, de mindig tartsa be a
helyi utmutatasokat és eléirasokat is.

SD00000S7
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Csovezetékek usztatott padléoban

Egy 20 méteres rozsdamentes acélcsé hétagulasa 70 K hémérséklet-
valtozas (pl. =20 ° C és +50 ° C kozott) hatasara a kdvetkez6:

AL =0,0165 mm/(m x K) x 20 m x 70 K= 23,1 mm

A diagram praktikusabb / hatékonyabb médja a hétagulas
meghatarozasanak, a csé hossza és a hémérséklet-valtozas alapjan.

[mm] [K]
S 50 = 100
< < ~ s~ C
. < . _ — 90
b o N P ~  F
R R . 40 i
. . . [A] T 70
< < —_ < . -] ~ t
30 = - —t 60
e . P -~ ~" F
7 ~ - £
7 '< - — - r 50
e Pid - =
20 e = =" —+ 40
L, ST /// — - c
- P -~ ] - E 30
e —+— " F
10 s R e ——F 20
g — — | | — E 10
= —  —— g
5 10 15 20 25 30 [m]
Megjelolés Leiras
spaoootor A Tagulas [mm]
T i B Cs6hossz [m]
Megjelolés Leiras — —————
A Usztatott padié Rozsdamentes acél csévek hossziranyu hétagulasa
B Rugalmas szigeteléanyag
c Fodem/alaplemez Hotagulas kompenzalasa
D Szigetel6réteg

Az usztatott padldszerkezetben a csdvezetékek a szigeteld rétegben
futnak és szabadon tudnak tagulni. A fliggéleges vezetékeket
rugalmas szigetel6anyaggal kell kérul venni. Ugyanazon tipusu
védbszigetelést kell alkalmazni a falakon és mennyezeteken athaladé
csOvek esetében.

Csovezetékek hoétagulasa

A fémcsdvek az anyaguktél és a hémérséklettdl fliggéen tagulnak
vagy zsugorodnak, amit tervezésekor figyelembe kell venni.

A megdfelel6 eredmények érdekében tartsa be ezt a harom szabalyt:

. Hagyjon elegendé teret a tagulashoz.
+  szlkseég esetén hasznaljon kompenzatorokat.
. Pozicionalja megfeleléen a fix és a csuszo6 bilincseket.

CsOszereléskor tegyen killonbséget a kdvetkezék kozott:

. Lathato csovek, ahol a tagulas a teljes hosszon kerdil felvételre,
feltéve, hogy megfelel§ a szerelés.

. Falhoronyba szerelt csévek, amelyek nem érintkezhetnek
kézvetlenil a vakolatta. Az liveggyapot vagy mianyaghab
szigetelés példaul ezt biztositja, raadasul megfeleld
hangszigetelést is garantal.

. Usztatott padidba szerelt csdvek, amelyek a szigeteld rétegben
futnak és szabadon tudnak tagulni. A fligg6leges vezetékeket
rugalmas szigetel6anyaggal kell beburkolni. Ugyanazon tipusu
véddszigetelést kell alkalmazni a falakon és mennyezeteken
athalado csovek esetében.

A hossziranyu hétagulas szamitasi képlete:

AL=axLxAT

AL a tagulas mm-ben

a az anyag hétagulasi egyutthatéja mm/(m x K)-ben

L a cs6 hossza m-ben

AT a megengedett hémérséklet-kulénbség K-ben

A rozsdamentes acél hétagulasi egyutthatéja a = 0,0165 mm/(m x K).

Példa:

6| Uponor INOX | Miiszaki informaciok

U-alaku kompenzator

Kompenzaciés hossz meghatarozasa a becsult tagulas esetében U-

alaku kompenzatorhoz.

Lu [m]
2.0
— 54
/
15 | _a
' P ;/ —135
P P 28
- — T __|22
~ P i T - -
1.0 D e SR
Pt e e L S sl R
P A gl —_— | —
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o T
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|
0
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

AL [mm]
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T-elagazas
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A T - — _
AL - T
— - |
G EE— =
AL — T '
v = -
v
SD0000093 l
Z-alaku kompenzator -
Kompenzaciés hossz meghatarozasa a becsilt tagulas esetében Z- — - Iﬂ
alaku kompenzatorhoz.
L [ ] SD000009S
B M
35 A Z-kompenzatorok diagramja ebben az esetben is alkalmazhaté.
— 54
3.0 —
e :
25 =T =
P P P |28
20 it — | T _|2
’ A = L _ - — 18
15 e T - T 5
e
1.0 foZrs—"mrx
|
| —
0.5
0
70 80 90 100
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AL [mm] DI0000069
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3 Uzembe helyezési elékésziiletek

3.1 Szallitas, tarolas és kihuzas

2 Figyelem!

A csOvezetékek és szerelvények szallitasa és tarolasa
soran tegye meg a megfeleld dvintézkedéseket, hogy
elkerlilje a szennyez6dés és a nedvesség okozta
sérlléseket.

Ugyelien azokra a hémérséklet-valtozasokra, amelyek
kondenzaciét okozhatnak.

Figyelem!

Ne tegyen nehéz anyagokat a szerelvényekre, és ne
dobalja azokat. Deformalédhat és megsériilhetnek a
menetek, ami ronthatja a tomorségiiket.

Figyelem!

Kertlje a rozsdamentes acél és a szénacél érintkezését.

Figyelem!

A

3.2 Uponor présszerszamok

Az Uponor rendszerkoncepcié az egyes rendszerkomponensek
tokéletes kdlcsdnhatasan alapul. Az elemek illenek egymashoz, amit
cégunk az adott alkalmazasi teriileten letesztelt és jovahagyott. Az
Uponor présszerszamok az Uponor felel6sségi nyilatkozatanak
szerves részét képezik, és lehetévé teszik a biztonsagos és egyszeri
szerelést.

A cs6vezetékek kihuzasat egyenként kell elvégezni,
dorzsolédés nélkil, a karcolasok elkertlése.

BI>] B

Szerszamok préscsatlakozékhoz
. Elismert gyartok bevalt présgépei és préspofai

* A présszerszamok opcionalisan akkumulatorrél vagy 230 V
feszultségrél mikodnek

Az Uponor felelésségi nyilatkozatanak része

Ajanlott Uponor préspofak/lancok

MEGJEGYZES

Ivéviz-ellaté rendszereken val6 hasznalat esetén 12
havonta el kell végezni a préspofak/lancok ellenérzését.

Minden Uponor szerszamot rendszeresen ellendrizni kell, amit a
kezelési utmutat6 ismertet.

Az Uponor préspofakat és préslancokat kifejezetten az Uponor UP
110 (1083612) és az UP 75 akkumulatoros présgépekkel és az
Uponor UP 75 EL (1007082) elektromos présgépekkel egyutt torténd
hasznalatra tervezték.

8| Uponor INOX | Mszaki informaciok



4 Telepités

A 4 H 2o A 2. Préselje ra a préscsatlakozét a csére a megfelel§ szerszammal,
4 . 1 Alta l anos | nfo rmacio k majd szemrevételezéssel ellenérizze az eredményt.

Figyelem!
A Ez egy elektromos aramot vezet6 rendszer!
A fém vizvezetékek lehetséges EP részeit be kell kotni
az éplilet {6 EPH rendszerébe.
Ezt a munkat szakképzett személynek kell elvégeznie.

Elektromos kiséréfiités hasznalata esetén a belsé cséfal
hémérséklete nem haladhatja meg a 60 °C-ot.

Az elektromos fiit6kabel gyartéi szerelési utasitasait be
kell tartani.

510000417

MEGJEGYZES

Az Uponor INOX rendszer csévezetékeit kizarélag 4 4

hidegen és szabvanyos hajlitd szerszamokkal hajlitsa 4 . 3 N yO mas p ro ba

meg. A hajlitdszerszam alkalmassaga és a hajlitasi

sugarak meghatarozasa érdekében kdvesse a MEGJEGYZES

hajlitészerszam gyartéjanak utasitasait.

Hajlitasi sugar: Hajlité szerszammal hajlitsa meg:

r>3,5xd(d=<28mm) A nyomasprobak munkaszerzédés alapjan végzett
kiegészitd szolgaltatasok, amelyek a Vallalkozé
szerzddéses teljesitésének részét képezik, még abban

Jogi megjegyzés:

IO P e e . 4 az esetben is, ha azokat a szolgaltatasok leirdsa nem
4.2 Telepitési lépések attekintése emiit kifejezetten.
MEGJEGYZES A jelenlegi szabvanyok el8irjak, hogy a rendszer tizembe

helyezése elétt kdtelez6 nyomasprobat végezni.
A telepitést hozzaérté személynek kell elvégeznie a helyi

. NPT o Mint minden ivoviz-elosztd rendszer, az Uponor rendszert is a DIN
szabvanyok és eldirasok betartasaval.

EN 806-4 szabvany szerint kell nyomasprébazni.

MEGJEGYZES A nyomaspréba el6tt meg kell gyéz6dni arrol, hogy a rendszer
Osszes rendszereleme lathato és szabadon hozzaférhetd, hogy igy

Ko itt dott utasitasokat é .. o
Ovesse az It megadott urasitasoxat es az példaul megtalalhatok legyenek a helyteleniil beépitett cséidomok.

alkotoelemekkel és szerszamokkal egyutt adott vagy a
www.uponor.com oldalrol letdltott tovabbi utasitasokat. Ha a rendszert még nem téltik fel, akkor siritett levegével vagy inert
gazzal végzett nyomasproba elvégzése ajanlott. Ez akkor fordulhat
elé, ha a rendszeres vizcsere legfeljebb hét nap elteltével nem
garantalhato.

1. Jeldlje meg az idom mélységét a csévon, hogy biztositsa a teljes
behelyezést.

A nyomasprobat a felel6s szakembernek nyomaspréba-jelentésben
kell dokumentalnia, figyelembe véve a felhasznalt anyagokat.
Ellendrizni, majd igazolni kell a rendszer tdomoérségeét.

Ez a jelentés az Uponor szolgaltatasok letoltési kézpontjaban all
rendelkezésre.

M
L .'_|-|!'|‘.5: =
| PDF_ 00}
- www.uponor.com/services/
Si0000416 download-centre

rr

Tomorségi proba siiritett levegével
vagy inert gazzal

1C0000053

MEGJEGYZES

Mindig tartsa be a helyi szabvanyokat és el6irasokat.

A vizzel végzett tomorségi proba utan a rendszer egyes részeiben az
alapos leeresztés ellenére is maradhat viz. A hosszan tarté stagnalas
idedlis tenyészet a baktériumok szamara. Ezért ajanlott a tomorségi
probat olajmentes siritett levegével vagy inert gazzal elvégezni,
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kildndsen a magas higiéniai kdvetelményekkel rendelkez6
éplletekben, példaul kérhazakban, idésotthonokban vagy
sportlétesitményekben. Ezutan, roviddel az Gzembe helyezés el6tt
Oblitse at és toltse fel a rendszert sz(rt csapvizzel.

Olajmentes sdritett levegével vagy inert gazzal (altalaban nitrogénnel
vagy szén-dioxiddal) végzett nyomasvizsgalatot két Iépésben kell
elvégezni. Toémdrseégi proba és terhelési teszt.

Szemrevételezéssel ellenérizze az 0sszes cs6csatlakozast a
tdmorségi préba el6tt.

A préba soran hasznalt manométernek a mérendé nyomasok mérési
tartomanyaban 1 mbar-os pontossagunak kell lennie. A rendszert
vesse ala 150 mbar-os (150 hPa) probanyomasnak. 100 litert nem
meghaladé rendszertérfogat esetében a proba ideje legalabb 120
perc. Az id6t tovabbi 20 perccel kell hosszabbitani minden 100
literenkeént.

A préba soran a csatlakozék nem szivaroghatnak.

A terhelési teszthez ndvelje a nyomast max. 3 bar (ha a cs6 kils6
atmérdje < 54 mm) vagy max. 1 bar (ha a cs6 kiils6 atmérdje > 54
mm) értékre. 100 litert nem meghaladé rendszertérfogat esetében a
proba ideje legalabb 10 perc.

4.4 Uponor ivovizellato rendszerek
atoblitése
MEGJEGYZES

Az Uponor csapvizvezetékeket a DIN EN 806-4
szabvany 6.2.2. pontjanak megfelel6en kell atébliteni a
helyi viznyomassal, kivéve, ha a szerz6désben mas
oblitési eljarasban allapodtak meg, vagy mast irtak elé.

Az Oblitéshez hasznalt csapvizet sziirni kell (a
DIN EN 13443-1 szabvany szerint).

Az atoblitést csak kdzvetlenil a tényleges rendszerinditas el6tt
szabad elvégezni.

A zavartalan miikodés érdekében az oblitési folyamatnak el kell
tavolitania a szennyezddéseket és a szerelésbdl visszamaradt
anyagokat a csOvek és a rendszer alkotdéelemeinek belsé fellletérdl.
Ez biztositja a csapviz minéségét, és megakadalyozza a korrézios
karokat, valamint a szelepek vagy berendezések meghibasodasat.

Az oblitési eljarast az illetékes szakembernek dblitési
jegyzdkdnyvben kell dokumentélnia.

A protokoll az Uponor szolgaltatasok letoltési kdzpontjaban all
rendelkezésre.

1C0000053

www.uponor.com/services/
download-centre

Atoblités
Egy adott szinten teljesen nyisson ki minden csapol6t, kezdve a

felszall6tdl legtavolabb esével. Az utolsé csapold megnyitasa utan 5
perccel zarja el a csapoldkat forditott sorrendben.

Peremfeltételek:

* Az odblitéshez hasznalt csapvizet szlrni kell.

*  Akarbantartd szerelvények (szinti elzarok, tartalékelzarok)
teljesen nyitva kell lennitik.

*  Asérulékeny idomokat és berendezéseket ki kell szerelni, és
helylkre kdzdarabokat vagy flexibilis csészakaszokat kell
beépiteni.

+  Alégtelenitéket és aramlashatarolokat ki kell szerelni.

A vizzel torténd Oblités utan a minden beépitett szlrét és a szelepek
el6tti szlréket meg kell tisztitani.



5 Muszaki adatok

5.1 Uponor INOX Zeta értékek

DN 12 DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
Kiils6 cs6atméré [mm]

15 18 22 28 35 42 54
TEE Elagazas szétvalasnal TA = 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2
W
Elagazas szétvalasnal TD ==V 0.2 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1 0.1
'
Iranyvaltas szétvalasnal TG = =V 11 1.1 1.1 11 11 1.1 1.2
t
Iranyvaltas szétvalasnal TVA vi 15 1.5 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
Egyenes aramlas TVD } 3.0 2.9 2.8 27 2.7 26 2.6
V— —
Ellentétes aramlas egyestlésnél TVG V:|; 4.0 3.3 3.1 3.0 29 29 29
'
90°-0s IV W90 liv 0.5 0.4 0.4 0.3 0.3 0.3 0.3
t
45°0s [V w45 v 0.3 0.3 0.3 0.3 0.2 0.2 0.2
t
SZUKITO RED r — 0.2 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1
CSATOLAS K 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
=
5.2 Nyomaseseés
Altal énos ﬁ\af:ZI:Z;?_ nyomaseseés kiszamitasahoz a kbvetkez6 képletet kell

A vezetékekben aramlé viz fokozatosan veszit a nyomasabdl a

kiilénbozé ellenallasok miatt. Ezek az ellenallasok az egyenes R=Axpxvi(2xd)

cs’c'ivez'et'ékek csc’ést?r!édésébc’)l és 'az egyes alaki ellenallasokbdl (pl. A a csd strlédasi egyiitthatdja

Irdnyvaltasok, szikitések stb.) adédnak. o a folyadék siirisége kg/m?-ben

Ezért a csérendszer telies nyomasesését a kdvetkezé képlet alapjan va foI):adek”ar’amI'aill sebessége m/s-ban

kell kiszamitani: d a cs6 bels6 atmérdje mm-ben

Ap = Ap1 + Ap2 A nyomasesés hatékony meghatarozasahoz lasd még a kdvetkezd

tablazatokat.
[1]Ap a teljes nyomasesés
Ap1 az egyenes cs6vezetékek nyomasesése
Ap2 az egyes alaki ellenallasok nyomasesése

Egyenesek
Az egyenes csévekben fellépé nyomasesés kiszamitasahoz a

kdvetkez6 képletet kell hasznalni:
Ap1=3R x|

*RazR1xI11+R2x12+ ... + Rnx In eredménye
R a fajlagos nyomasesés mbar/m-ben vagy Pa/m-ben
| az egyenes csé hossza m-ben
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Névleges méret Csoméretek— kiils6 atméroé x falvastagsag

d. x s/OD x t [mm] 15x1,0 18x1,0 22x1,2 28x1,2

d;/;p [mm] 13.0 16.0 19.6 25.6
Csucstérfogat aram R v R v R v R v
Vp [l/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s]
0.05 22 0.4 0.8 0.2 0.3 0.2 0.1 0.1
0.10 7.3 0.8 2.7 0.5 1.1 0.3 0.3 0.2
0.15 14.8 11 5.5 0.7 2.1 0.5 0.6 0.3
0.20 24.5 1.5 9.1 1.0 35 0.7 1.0 0.4
0.25 36.2 1.9 13.5 1.2 5.1 0.8 14 0.4
0.30 50.0 2.3 18.6 1.5 7.1 1.0 2.0 0.6
0.35 65.6 2.6 243 1.7 9.3 1.2 2.6 0.7
0.40 83.2 3.0 30.8 2.0 11.7 1.3 3.3 0.8
0.45 102.5 34 38.0 2.2 14.4 1.5 4.0 0.9
0.50 123.7 3.8 45.7 25 17.3 1.7 4.9 1.0
0.55 146.6 4.1 54.2 2.7 20.5 1.8 5.7 1.1
0.60 171.3 45 63.2 3.0 23.9 2.0 6.7 1.2
0.65 197.5 4.9 72.9 3.3 27.6 2.2 7.7 1.3
0.70 225.5 5.3 83.2 3.5 31.5 23 8.8 1.4
0.75 94.2 3.8 35.6 25 10.0 1.5
0.80 105.6 4.0 39.9 2.7 11.1 1.6
0.85 117.8 4.3 445 2.9 124 1.7
0.90 130.4 4.5 49.2 3.0 13.7 1.8
0.95 143.7 4.8 54.2 3.2 151 1.9
1.00 157.6 5.0 59.4 3.3 16.5 1.9
1.05 64.8 35 18.0 21
1.10 70.4 3.7 19.6 2.1
1.15 76.3 3.8 21.2 2.3
1.20 82.3 4.0 22.9 2.3
1.25 88.6 4.2 23.9 24
1.30 95.0 43 26.4 25
1.35 101.7 45 28.2 2.6
1.40 108.6 4.6 30.1 2.7
1.45 115.6 4.8 32.0 2.8
1.50 122.9 5.0 34.0 2.9
1.55 36.1 3.0
1.60 38.2 3.1
1.65 40.4 3.2
1.70 42.6 3.3
1.75 44.9 34
1.80 47.2 3.5
1.85 49.6 3.6
1.90 52.0 3.7
2.00 54.5 3.8
2.05 57.0 3.9
2.10 59.6 4.0
2.15 62.2 4.1
2.20 64.3 4.2
2.25 67.7 4.3
2.30 70.5 4.4
2.35 82.8 4.8
2.40 86.0 4.9
245 89.2 5.0
2.50 92.5 5.1
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Névleges méret Cs6 kiils6 atméraje x falvastagsag

d. x s/OD x t [mm] 35x1,5 42x1,5 54x1,5

d;;;p [mm] 32 39 51

Csucstérfogat aram R v R v R v
Vp [l/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s] [mbar/m] [m/s]
0.2 0.3 0.2 0.1 0.2 0 0.1
0.4 1.1 0.5 0.4 0.3 0.1 0.2
0.6 2.3 0.7 0.9 0.5 0.3 0.3
0.8 3.8 1.0 1.5 0.7 0.4 0.4
1.0 5.7 1.2 22 0.8 0.6 0.5
1.2 7.9 1.5 3.1 1.0 0.8 0.6
14 10.3 1.7 4.0 1.2 1.1 0.7
1.6 131 2.0 5.1 1.3 14 0.8
1.8 16.2 2.2 6.3 1.5 1.7 0.9
2.0 19.5 25 7.6 1.7 2.1 1.0
22 23.1 2.7 9.0 1.8 25 1.1
24 271 3.0 10.5 2.0 2.9 1.2
2.6 31.2 3.2 121 2.2 3.3 1.3
2.8 35.7 3.5 13.8 2.3 3.8 14
3.0 40.4 3.7 15.6 25 4.3 1.5
3.2 454 4.0 17.5 2.7 4.8 1.6
34 50.6 4.2 19.5 2.9 54 1.7
3.6 56.1 45 21.7 3.0 6.0 1.8
3.8 61.9 4.7 23.9 3.2 6.6 1.9
4.0 67.9 5.0 26.2 34 7.2 2.0
4.2 741 5.2 28.6 3.5 7.9 2.1
44 31.1 3.7 8.6 2.2
4.6 33.7 3.9 9.3 2.3
4.8 36.3 4.0 10.0 24
5.0 39.1 4.2 10.8 25
52 421 4.4 11.6 2.6
5.4 45.0 45 12.4 2.7
5.6 48.0 4.7 13.2 2.7
5.8 51.1 4.9 141 2.8
6.0 54.4 5.0 14.9 29
6.2 15.9 3.0
6.4 16.9 3.1
6.6 17.8 3.2
6.8 18.7 3.3
7.0 19.7 34
7.2 20.7 35
74 21.8 3.6
7.6 22.9 3.7
7.8 24.0 3.8
8.0 25.1 3.9
8.2 26.3 4.0
8.4 274 4.1
8.6 28.6 4.2
8.8 29.9 43
9.0 31.1 44
9.2 324 4.5
94 33.7 4.6
9.6 35.0 47
9.8 36.3 4.8
10.0 37.6 4.9
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5.3 Uponor INOX csovek

Leiras Erték

Anyag Ausztenites rozsdamentes acél
1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2, AISI
316L)

Szakitészilardsag 490-690 N/mm?

Folyashatar = 190 N/mm?

Hossziranyl meghosszabbitas 240 %

Hajlitasi sugar >3,5xd (<28 mm)

Cs6 érdessége 0,0015 mm

Hbévezetd képesség 15 W/(m x K)

Linearis tagulasi egyltthatd 0,0165 mm/(m x K)

Kiils6 Belsé DN  Vizmennyi Ures Tomeg
atméré x  atmérd ség téomeg vizzel
Fal [mm] [/m] [kg/m] 10 °C
vastagsag [kg/m]
adxs

[mm]

15,0x1,0 13.0 12 0.133 0.351 0.484
18,0x 1,0 16.0 15 0.201 0.426 0.627
220x1,2 19.6 20 0.302 0.625 0.927
28,0x1,2 256 25 0.514 0.805 1.319
350x1,5 320 32 0.804 1.258 2.062
420x1,5 39.0 40 1.195 1.521 2.716
54,0x1,5 51.0 50 2.043 1.972 4.015
Cs6hossz: 6000 mm

5.4 O-gydrik

Megjeldlés Erték

Anyag EPDM fekete

Atmérs 15-54 mm

Raspon temperature —-20-+120 °C

Nyomas

maximum 16 bar

Maximalis kapcsol6d6 nyomasesés —0,8 bar (abszolut nyomas:
0,2 bar)

5.5 Jovahagyasok és
megfelel6ség

Az Uponor INOX préscsatlakozé-rendszer rendelkezik az ivovizzel
valo érintkez6 felhasznalashoz sziikséges, az alabbi szabvanyok és
iranyelvek szerinti tanusitvanyokkal, az azokban szereplé (operativ)
hatarértékekre és tliréshatarokra vonatkozoan.

+ DVGW W 534

« DVGW GW 541

«  DVGW W 270

+  Kiwa BRL-K774

+  Kiwa BRL-K762

Vegyes telepités

MEGJEGYZES
Uponor Garancia Nyilatkozat:

A regisztracids Urlap beszerzéséhez hivja a helyi Uponor
kirendeltséget.

MEGJEGYZES

A kulénb6z6 Uponor rendszerek elemei csak akkor
keverhet6k egymassal, ha az Uponor kifejezetten
feltlintette ezt a lehet&séget.

A vegyes szerelésekkel kapcsolatos vélemények és értelmezések
eltéréek, és a piacon kilénb6zé informaciok érhetdk el a termékeink
korlatlan kompatibilitasarol, ezért elévigyazatossagbol cégiink a
kovetkez6 nyilatkozatot teszi: Vallalatunk nem vallal garanciat arra,
hogy egy érintett harmadik fél termékei kompatibilisek a
termékeinkkel.

Az ezen kereskedoktél/gyartoktdl az Uponor rendelkezésére allo
dokumentaciébdl nem egyértelmi, hogy az altaluk igért
kompatibilitasra teljes garancia vonatkozik.

Vegyes szerelések esetén az Uponor 10 éves jotallasi nyilatkozata
altalaban nem vonatkozik az Uponor rendszerelemekre. A térvényes
szavatossagi id6 tovabbra is érvényes.

Adapter csatlakozék

RP0000225

Kdzvetlen anyagvaltas Uponor tébbrétegli csévezetékre a
rozsdamentes acél / CU M Uponor S-Press csatlakozéval
lehetséges.
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Lérantffy Zsuzsanna utca 15/b.
1043 Budapest

1121470 v1_02_2021_HU
Production: Uponor/DCO

Az Uponor fenntartja a jogot, hogy el6zetes értesités nélkiil moédositsa
a rendszer 0sszetevdinek tulajdonsagait, a folyamatos fejlédésre és
fejlesztésre kiemelt hangsulyt fektetd vallalati iranyelveivel
Osszhangban.
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